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نموذج الإجابة الإرشادي 
لمادة: هندسة انتاج وضبط جودة (ورش2)
الفصل الدراسى الثاني للعام الجامعى 2010/2011
الفرقةالثالثة - هندسة زراعية 
إجابة السؤال الأول:



  أ_ يقوم الطالب بشرح ثلاثة فقط من النقاط التالية:
1- موضع واتساع مناطق التجاوز في نظام اساس الثقب:  يوضح مع الرسم مكان واتساع المناطق المختلفة للتجاوز في نظام اساس الثقب مبينا عدد الرتب باستخدام هذا النظام.

2- العوامل التي يتوقف عليها تقدير درجة استواء السطح للشغلات Surface Finish:  يذكر تلك العوامل موضحا اثر كل عامل على تقدير درجة استواء السطح للشغلات.

3- الاحتياطات التي يجب مراعاتها عند تصميم الشغلات المسبوكة: يوضح تلك الاحتياطات من خلال ذكر امثلة عملية تبين اثر مراعاة تلك الاحتياطات على الشغلات المسبوكة.
4- مميزات تشكيل المعادن بالحدادة: يذكر الطالب المميزات التي تحقق من استخدام تلك الطريقة موضحا بأمثلة تطبيقية على اهمية تشكيل المعادن بتلك الطريقة والفوائد التي تتحقق من استخدامها.
5- طرق تقدير درجة استواء السطح رياضيا: يوضح الطريقتان اللتان يتم استخدامهما في تقدير درجة استواء السطح ويبين مميزات استخدام كل طريقة من ناحية الدقة.
ب_ يقوم الطالب بعمل مقارنة بين الانواع المختلفة للازدواجات موضحا بالرسم كل نوع من تلك الازدواجات على حدة ثم يبين من خلال المقارنة الاختلافات بين الزدواجات بالنبة لكلا من: حركة كل عنصر من عنصري المزدوجة على الاخر عند تجميعهما – القاعدة العامة لكل نوع من انواع الازدواجات للحكم على نوعه. 
إجابة السؤال الثاني:
يقوم الطالب بإجراء الخطوات التالية للوصول إلى النتيجة النهائية:

1- يرسم منحنى التوزيع التكراري من خلال البيانات المعطاه في الجدول المرفق.

2- يقوم بحساب قيمتي الثوابت Z1 and Z2 والتي من خلالهما يتم تحديد المساحة تحت المنحنى لكل ماكينة من الماكينات الثلاثة.
3- يقدر النسبة المئوية لرفض المسامير الغير مطابقة للماكينات الثلاثة.
4- يرسم منحنيات التوزيع الطبيعي بناءا على قيمتي الثوابت Z1 and Z2 والمساحة تحت المنحنى.
5- يحدد الماكينة الامثل من خلال النسبة المئوية للرفض وكذلك من خلال منحنى التوزيع التكراري.
اجابة السؤال الثالث:

1- يبين الطالب معنى عملية الوصل باللحام ثم يوضح مع الرسم المكونات الاساسية للحام بالاكسى استيلين متمثلا فى الأجزاء الرئيسية التالية:

بورى خلط اللحام – الخراطيم – اسطوانة الاكسجين – اسطوانة الاستيلين – المنظمات – المحابس.

2- يبين الطالب بشرح موجز مع الرسم كلما امكن لكلا من:

1) انواع تشكيل المعادن بالبثق ( مباشر – غير مباشر).

2) يبين عملية تشكيل المعادن بالسحب مبينا كيفية انتاج جميع انواع الاسلاك و المواسير.
3) يشرح عملية تشكيل المعادن بالضغط الرحومبينا كيفبة تشكيل الاوانى الكبيرة المقعرة او المحدبة او الاسطوانية كأوانى الطبخ.
4) يوضح عملية تشكيل الاوانى المعقدة باستخدام المتفجرات او ضغط الهواء او مادة مرنة كالمطاط.
اجابة السؤال الرابع:

1- يعرف الطالب كلا من الجهد و الانفعال ثم يرسم المنحى الدال على العلاقة بين الجهد و الانفعال فى اختبار الشد و تعيين حدود المرونة و اللدونة للمواد.

2- يبين الطالب بشرح موجز مع رسم مبسط كلا من:

1) عملية سباكة الاسطمبات ( القوالب ) بالضغط و مدى ملائمتها للانتاج الغزير و الذى يتجاوز عدة الآف من القطع الى الملايين.

2) عملية صب الانابيب بالقوة الطاردة المركزية و كيفية انتاج انابيب الزهر و الصلب الكبيرة.
3) تشكيل الآلواح بالدرفلة المباشرة من المنصهرمرورا بمراحل الصب و التسخين و ادماج الدرفلة ثم اللف.
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